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I. INTRODUCCIÓN

Antecedentes

Las directrices del Convenio de Kioto incentivan a los países miembros a

implementar procedimientos aduaneros eficientes, lo que resulta esencial para

que las empresas azucareras puedan mantener y mejorar sus equipos sin

enfrentar obstáculos logísticos significativos. (Convenio de Kyoto, 2020) . El

Convenio de Kioto, establece directrices claras para la simplificación y

armonización de los procedimientos aduaneros, promoviendo la facilitación del

comercio internacional. Dentro de este marco, el régimen de exportación

temporal se destaca por su capacidad para reducir las barreras burocráticas y

los costos asociados con la importación y exportación de piezas de maquinaria.

La Resolución 848 de la Comunidad Andina proporciona los requisitos

documentales, el período máximo de exportación y los mecanismos de control

y seguimiento. (Comunidad Andina, 2019) . La implementación de esta

resolución facilita a las empresas la gestión de sus procesos de

perfeccionamiento pasivo, asegurando que puedan aprovechar plenamente los

beneficios arancelarios y operativos que este régimen ofrece. La claridad y

precisión de estos requisitos son esenciales para garantizar que las empresas

cumplan con las normativas y eviten sanciones.

SENAE establece procedimientos detallados para la solicitud,

autorización, control y reimportación de piezas de maquinaria bajo el régimen

de exportación temporal. (Servicio Nacional de Aduana del Ecuador, 2022) . El

Protocolo del Servicio Nacional de Aduana del Ecuador es un ejemplo de cómo

se implementan estas normativas a nivel nacional. Este protocolo asegura que

las empresas puedan navegar el proceso de exportación e importación de

manera eficiente, minimizando los tiempos de inactividad y los costos

asociados con la reparación y mejora de sus equipos.

Este proceso, regulado por el Convenio de Kioto y la Resolución 848 de

la Comunidad Andina, busca optimizar la eficiencia operativa y reducir los
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costos de mantenimiento y actualización tecnológica, aspectos fundamentales

para la sostenibilidad de esta industria. (Comunidad Andina, 2019). El régimen

de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo es una herramienta

para la competitividad de la industria azucarera en la región andina. Este

régimen permite a las empresas exportar temporalmente piezas de maquinaria

para ser reparadas, mejoradas o modificadas fuera del país y luego

reimportarlas sin incurrir en los aranceles normalmente aplicables a productos

completamente nuevos.

El régimen de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo es

esencial para la industria azucarera en la región andina, esto permite que las

empresas entreguen temporalmente piezas de maquinaria para reparaciones o

mejoras en el extranjero y luego reintroducirlas sin pagar aranceles completos.

La implementación de estos regímenes se fortalece con protocolos detallados a

nivel nacional, como el SENAE, que coordina con directrices internacionales

para optimizar los procedimientos de exportación e importación de maquinaria,

minimizando tiempos de inactividad y asegurando el cumplimiento normativo.

Objetivo General

Analizar la operatividad aduanera en un trámite de exportación temporal

para perfeccionamiento pasivo de piezas para maquinaria azucarera desde

Ecuador hasta Colombia que permita la adecuada aplicación del régimen de

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo.

Objetivos Específicos

• Recopilar información y datos sobre casos específicos de exportación

temporal para perfeccionamiento pasivo que permita la establecer la situación

actual del trámite aduanero.

• Identificar los procedimientos y requisitos establecidos por las

autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia para la exportación temporal de

piezas de maquinaria azucarera, con el fin de comprender las normativas
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vigentes y sus implicaciones operativas.

• Determinar los principales desafíos y oportunidades en la operatividad

aduanera durante el proceso de exportación temporal de piezas de maquinaria

azucarera.

Pregunta General

¿Cuál es el proceso aduanero realizado para la exportación temporal de

piezas de maquinaria azucarera desde Ecuador hasta Colombia bajo el

régimen de perfeccionamiento pasivo?

Preguntas Específicas

• ¿Qué información y datos relevantes se pueden obtener de casos

específicos de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo de piezas

de maquinaria azucarera entre Ecuador y Colombia, y cómo se evalúan la

eficiencia y eficacia de los procesos aduaneros involucrados?

• ¿Cuáles son los procedimientos y requisitos específicos que establecen

las autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia para la exportación temporal

de piezas de maquinaria azucarera bajo el régimen de perfeccionamiento

pasivo?

• ¿Cuáles son los principales desafíos y oportunidades identificados en la

operatividad aduanera durante el proceso de exportación temporal de piezas

de maquinaria azucarera entre Ecuador y Colombia?

Descripción del Caso Asignado

El Régimen de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo es

un mecanismo aduanero que facilita la exportación temporal de bienes para su

perfeccionamiento pasivo, es decir, para ser sometidos a procesos de

transformación, reparación o mejoramiento en el extranjero. Esta práctica es
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esencial para industrias que requieren el mantenimiento constante de su

maquinaria, como es el caso de la industria azucarera. Las piezas de

maquinaria azucarera, debido a su constante uso y desgaste, necesitan ser

reparadas o actualizadas para mantener la eficiencia y reducir costos

operativos.

Este régimen ofrece ventajas fiscales significativas, como la exención de

derechos de importación sobre las mercancías reimportadas tras su

perfeccionamiento. Sin embargo, también presenta desafíos logísticos y

administrativos que deben ser gestionados eficazmente. La correcta aplicación

de este régimen puede resultar en ahorros significativos y en una mayor

competitividad para las empresas del sector azucarero.

Según Aguilar, la eficiencia en el mantenimiento de maquinaria es un

factor clave que influye directamente en la competitividad de la industria

azucarera en el mercado internacional. (Aguilar, 2010). La implementación del

régimen de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo, facilita a las

empresas azucareras ecuatorianas el envío de piezas de maquinaria a

Colombia para su reparación, aprovechando la especialización y los costos

competitivos que ofrece el mercado colombiano. Este proceso no solo reduce

los costos de reparación, sino que también minimiza el tiempo de inactividad de

la maquinaria, lo cual es significativo para asegurar la continuidad de la

producción azucarera.

Farías argumenta que este intercambio es esencial para la innovación y

mejora continua de los procesos productivos, especialmente en sectores tan

competitivos como el azucarero. (Farías, 2020) . En el contexto de la

globalización y la interdependencia económica, el comercio exterior y los

regímenes aduaneros juegan un rol importante en la sostenibilidad de las

industrias nacionales. La exportación temporal para perfeccionamiento pasivo

no solo permite el mantenimiento de maquinaria, sino que también facilita la

transferencia de tecnología y conocimientos técnicos entre países.
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II. ANÁLISIS

El análisis del caso de estudio sobre la operatividad aduanera en la

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo de piezas de maquinaria

azucarera desde Ecuador hasta Colombia se estructura meticulosamente para

responder a los objetivos específicos y preguntas de investigación planteadas.

Este capítulo desglosa el problema en sus componentes fundamentales,

explorando los procedimientos y requisitos establecidos por las autoridades

aduaneras de ambos países. Se identifican y examinan los desafíos y

oportunidades presentes en el proceso.

Mediante un enfoque detallado, se busca proporcionar una comprensión

integral del proceso aduanero, lo que permitirá la formulación de

recomendaciones precisas para optimizar la eficiencia y efectividad en la

gestión de trámites aduaneros bajo este régimen. Además, se analiza el caso

de exportación temporal, ofreciendo una visión práctica de la implementación y

los resultados del régimen, destacando tanto los éxitos como las áreas de

mejora. Este enfoque exhaustivo no solo facilitará la comprensión de la

operatividad aduanera, sino que también aportará conocimientos valiosos para

futuras prácticas y políticas en el comercio internacional de la industria

azucarera.

La reparación de piezas de maquinaria en la industria azucarera,

específicamente de una empresa azucarera que se enfrenta a problemas de

mantenimiento y reparación de maquinaria esencial para su operación. La

Farías argumenta que este intercambio es esencial para la innovación y

mejora continua de los procesos productivos, especialmente en sectores tan

competitivos como el azucarero (Farías, 2020). En el contexto de la

globalización y la interdependencia económica, el comercio exterior y los

regímenes aduaneros juegan un rol importante en la sostenibilidad de las

industrias nacionales. La exportación temporal para perfeccionamiento pasivo

no solo permite el mantenimiento de maquinaria, sino que también facilita la

transferencia de tecnología y conocimientos técnicos entre países.
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necesidad de reparación surge debido a que la maquinaria en uso presenta

daños significativos en varias de sus piezas clave.

Estas piezas incluyen cuarenta y dos placas intermedias con

deformaciones en los agujeros para ejes porta martillos, dos discos laterales

con desgaste y deformación, y un eje con extremos cónicos afectados que

requieren corrección y pruebas no destructivas. Por último, el eje necesitará la

corrección de sus extremos cónicos para asegurar un contacto adecuado con

el rodamiento, y se realizará una prueba no destructiva mediante ultrasonido

para garantizar la integridad estructural.

La empresa decidió llevar a cabo la reparación en Colombia

considerando que esta opción ofrecía las mejores condiciones para el

perfeccionamiento pasivo y la optimización de costos. La negociación se cerró

bajo el Incoterm FCA (Free Carrier), con un valor acordado de $5,500 USD,

que cubre el costo de transporte y otros aspectos logísticos hasta el punto de

entrega acordado. Aunque el Incoterm FCA permite el uso de cualquier

modalidad de transporte, comúnmente se piensa que la exportación bajo este

régimen solo puede realizarse por vía aérea. Sin embargo, la práctica

demuestra que es viable optar por otras modalidades de transporte, lo que se

evidencia en este caso.

Las mercancías a reparar han sido clasificadas correctamente bajo las

subpartidas arancelarias 8438.90.00.00 y 8482.20.00.00, lo que corresponde

con las descripciones de los bienes exportados para su reparación. La

subpartida 8438.90.00.00 incluye partes de máquinas para la industria

alimentaria, mientras que la subpartida 8482.20.00.00 se refiere a rodamientos

de rodillos cónicos.

Esta clasificación adecuada es fundamental para garantizar que el

proceso de exportación e importación cumpla con las normativas

internacionales y locales, facilitando el tránsito aduanero sin contratiempos. La

precisión en la clasificación arancelaria minimiza riesgos de retrasos y

sanciones, asegurando que las piezas de maquinaria enviadas para reparación
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reciban el tratamiento adecuado en términos de aranceles y regulaciones.

La carga se envió por vía terrestre debido a que la proximidad geográfica

entre el puerto de origen en Ecuador y el destino en Colombia hacía de este

medio la opción más conveniente en términos de tiempo y costo. Se descartó el

transporte marítimo, ya que este implicaría una prolongada extensión temporal

y costos adicionales relacionados al flete marítimo. Asimismo, el transporte

aéreo se consideró inviable debido por el alto costo que está vinculado al peso

de las piezas, que habría aumentado considerablemente el gasto total del

transporte.

Las mercancías destinadas a reparación estarán fuera del país por un

período de cuatro meses, conforme a lo indicado en la factura informativa. Este

plazo está dentro del límite legal establecido por el Código Orgánico de la

Producción, Comercio e Inversiones y su reglamento, que regulan el tiempo

permitido para la salida temporal de bienes con fines de reparación en el

extranjero.

Cumplir con este marco legal asegura que todas las operaciones

realizadas se adhieren a las normativas vigentes, garantizando así la legalidad

y transparencia del proceso. Además, este periodo limitado permite a la

empresa planificar y gestionar de manera efectiva la disponibilidad de sus

equipos, minimizando el impacto en la producción y asegurando que la

maquinaria regrese en óptimas condiciones para su pronta reincorporación a

las operaciones diarias.

A continuación, se presenta una tabla que detalla los costos

prorrateados de las mercancías. La tabla incluye la descripción de las

mercancías, la subpartida arancelaria, el peso neto en kilogramos tanto unitario

como total, la cantidad de unidades, el precio FCA negociado en la factura

informativa, y el costo del transporte internacional. Estos elementos son

esenciales para calcular un valor FOB referencial, ya que se trata de una

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo y, por lo tanto, no genera

pago de tributos al comercio exterior.
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Tabla 1. Prorrateo por Valores

Fuente: SENAE DAE # 073-2023-51-0034XXXX

Elaborado por: Tovar, (2024)

Ítem
No.

Descripción De
Mercancías

Código
Subpartida

Total
Peso Neto
Kg

Peso Neto
Kg
Unitario

Cantidad
Comercial

Precio
FCA UNT

Precio FCA
Total

TNSPT ITN PRC Total
FOB

1
Discos Internos Del
Rotor 8438.90.00.00 6300,00 150,00 42 $ 88,64 $ 3.722,88 $ 372,28 $ 3.722,88

2 Disco Lateral Del
Rotor Del
Desfibrador

8438.90.00.01 450,00 225,00 2 $ 88,64 $ 177,28 $ 17,73 $ 177,28

3 Eje Del Rotor 8438.90.00.02 1927,00 1927,00 1 $ 1.000 $ 1.000,00 $ 100,00 $ 1.000,00

4 Rodamiento 8482.20.00.00 94,60 94,60 1 $ 100,00 $ 100,00 $ 10,00 $ 100,00

8771,60 46 $ 5.000,16 $ 500,00 $ 5.500,16
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A continuación, se presenta una tabla que detalla los costos

prorrateados de las mercancías. La tabla incluye la descripción de las

mercancías, la subpartida arancelaria, el peso neto en kilogramos tanto unitario

como total, la cantidad de unidades, el precio FCA negociado en la factura

informativa, y el costo del transporte internacional. Estos elementos son

esenciales para calcular un valor FOB referencial, ya que se trata de una

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo y, por lo tanto, no genera

pago de tributos al comercio exterior.

La tabla presenta un desglose detallado de varias mercancías, sus

características, y los costos asociados. Las mercancías incluyen discos

internos del rotor, discos laterales del rotor del desfibrador, ejes del rotor y

rodamientos. Cada ítem está documentado con su código de subpartida, peso

neto total y unitario, cantidad de unidades comerciales, precio FCA unitario y

total, costo de transporte internacional, y precio total FOB.

Discos Internos del Rotor

 Cantidad: 42 unidades.

 Peso Neto Unitario: 150 kg.

 Peso Neto Total: 6300 kg.

 Precio FCA Unitario: $88,64.

 Precio FCA Total: $3.722,88.

 Transporte Internacional: $372,28.

Los discos internos del rotor representan la mayor cantidad de unidades

y el peso más significativo en la lista de mercancías a reparar. Esto implica que,

aunque cada unidad individual no sea extremadamente costosa de reparar, el

volumen total contribuye de manera importante al costo general de restauración.

La reparación de estos discos incluye un mecanizado complejo para corregir

deformaciones, lo que aumenta su valor agregado. El costo de transporte

internacional prorrateado, también es considerable debido al peso total de

estas piezas, aunque sigue siendo razonable en comparación con otras

opciones de envío.
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Disco Lateral del Rotor del Desfibrador

 Cantidad: 2 unidades.

 Peso Neto Unitario: 225 kg.

 Peso Neto Total: 450 kg.

 Precio FCA Unitario: $88,64.

 Precio FCA Total: $177,28.

 Transporte Internacional: $17,73.

Los discos laterales del rotor del desfibrador, aunque pesados por

unidad, son menos en cantidad. Su precio FCA unitario es igual al de los discos

internos del rotor, lo que sugiere una uniformidad en el costo de fabricación o

reparación de estos componentes similares. La reparación de estos discos

incluye desmontaje y fabricación de material nuevo, lo que justifica su costo. El

costo de transporte internacional es proporcionalmente menor debido a la

cantidad reducida y el peso total comparativamente bajo.

Eje del Rotor

 Cantidad: 1 unidad.

 Peso Neto Unitario: 1927 kg.

 Peso Neto Total: 1927 kg.

 Precio FCA Unitario: $1.000,00.

 Precio FCA Total: $1.000,00.

 Transporte Internacional: $100,00.

El eje del rotor es una pieza única pero extremadamente pesada y

crucial para la operación de la maquinaria. Su alto coste de reparación unitario

refleja la importancia y la precisión necesaria para su reparación, que incluye

corrección de extremos cónicos y pruebas no destructivas. El costo de

transporte internacional es significativo debido al peso del eje, aunque se

mantiene razonable dado el valor de la pieza.
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Rodamiento

 Cantidad: 1 unidad.

 Peso Neto Unitario: 94,60 kg.

 Peso Neto Total: 94,60 kg.

 Precio FCA Unitario: $100,00.

 Precio FCA Total: $100,00.

 Transporte Internacional: $10,00.

El rodamiento, siendo una pieza relativamente ligera y de alta precisión,

tiene un precio unitario accesible pero crucial para la funcionalidad del rotor. Su

reparación implica mecanizado de corrección y pruebas por ultrasonido, lo que

añade valor a su costo. El costo de transporte internacional es bajo debido a su

peso menor.

El análisis de los precios FCA unitarios y totales muestra que la mayor

parte del costo de reparación se encuentra en los discos internos del rotor

debido a su cantidad. El eje del rotor, aunque único, representa un costo

significativo debido a su tamaño y peso. Los precios unitarios proporcionan una

visión clara del valor de cada componente, reflejando tanto su función crítica en

la maquinaria como los costos asociados a su transporte y reparación. Este

análisis es esencial para la planificación financiera y logística de la reparación

de la maquinaria, asegurando que todos los aspectos del proceso estén

correctamente valorados y presupuestados.
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III. PROPUESTA

Comprar una Máquina Nueva vs. Reparar una Máquina Existente en la
Industria Azucarera

En la industria azucarera, mantener la maquinaria en condiciones

óptimas es esencial para asegurar una producción continua y eficiente. Las

empresas enfrentan la decisión de comprar nuevas máquinas o reparar las

existentes. A continuación, se analiza cada opción en el contexto del Régimen

de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo de exportación

temporal para perfeccionamiento pasivo de piezas para maquinaria azucarera.

Ventajas de Comprar una Máquina Nueva

La decisión de adquirir una máquina nueva presenta varias ventajas

significativas. En primer lugar, las máquinas nuevas suelen incorporar la

tecnología de vanguardia, lo que puede traducirse en mejoras sustanciales en

la eficiencia y capacidad de producción. La adopción de tecnología avanzada

permite a las empresas mantenerse competitivas y responder con mayor

agilidad a las demandas del mercado.

En segundo lugar, una máquina nueva generalmente requiere menos

mantenimiento en sus primeros años de operación, reduciendo así el tiempo de

inactividad y los costos de reparación. Esto es especialmente importante en la

industria azucarera, donde la continuidad operativa es clave para maximizar la

producción y mantener la rentabilidad.

Por último, una nueva máquina suele ser más confiable, con un menor

riesgo de fallos mecánicos inesperados. La mayor fiabilidad se traduce en una

producción más constante y menos interrupciones, lo que a su vez puede

aumentar la productividad y la satisfacción del cliente.
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A pesar de sus ventajas, la compra de una máquina nueva también

presenta ciertas desventajas. El costo de adquisición es significativamente más

alto que el costo de reparación de una máquina existente. Este desembolso

inicial puede ser una carga financiera considerable para la empresa y puede

causar un gran impacto asociado a su flujo de fondos.

Además, el proceso de compra, envío e instalación de una nueva

máquina puede ser largo, lo que podría interrumpir las operaciones. El tiempo

requerido para estas etapas puede resultar en una pérdida de productividad

temporal, impactando negativamente en la capacidad de la empresa para

cumplir con sus objetivos de producción.

Ventajas de Reparar una Máquina Existente

Optar por reparar una máquina existente ofrece varias ventajas notables.

En primer lugar, la reparación generalmente es más económica que la compra

de una máquina nueva. Esto es especialmente cierto si se utiliza el régimen de

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo, que permite la

exportación temporal de piezas para su reparación o mejora con beneficios

fiscales. Estos incentivos fiscales pueden reducir aún más el costo total de la

reparación.

La reparación también puede requerir menos tiempo que la adquisición e

instalación de una nueva máquina, minimizando la interrupción de las

operaciones. La menor interrupción es crucial para mantener la continuidad de

la producción y evitar pérdidas significativas de ingresos.

Además, bajo el régimen de exportación temporal para

perfeccionamiento pasivo, las empresas pueden aprovechar exenciones y

reducciones de impuestos, lo que reduce aún más el costo total de la

reparación. Estos beneficios fiscales no están disponibles en la compra de una

máquina nueva, lo que hace que la reparación sea una opción más atractiva

desde una perspectiva financiera.

Desventajas de Comprar una Máquina Nueva
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Desventajas de Reparar una Máquina Existente

A pesar de sus ventajas, la reparación de una máquina existente

también tiene sus desventajas. Las reparaciones pueden extender la vida útil

de la máquina, pero no la restauran a su estado original. Eventualmente, la

máquina puede requerir un reemplazo completo, lo que significa que los costos

de reparación solo posponen la inevitable necesidad de una nueva adquisición.

Además, las máquinas reparadas pueden necesitar mantenimiento más

frecuente que una nueva, lo que podría aumentar los costos operativos a largo

plazo. La necesidad de un mantenimiento más regular puede interrumpir la

producción y reducir la eficiencia operativa de la empresa.

Por último, aunque las reparaciones mejoran el rendimiento de las

máquinas, es posible que no alcancen la misma eficiencia y capacidad que una

máquina nueva. Esto puede limitar la capacidad de la empresa para aumentar

su producción y competir en el mercado.

Comparación y Decisión

La decisión entre comprar una máquina nueva y reparar una existente

depende de varios factores, incluyendo los costos, el tiempo, la eficiencia

operativa y los beneficios fiscales disponibles bajo el régimen de exportación

temporal para perfeccionamiento pasivo.

En términos de costos, reparar una máquina existente generalmente

implica un menor costo inicial comparado con la compra de una nueva.

Utilizando el régimen de exportación temporal para perfeccionamiento pasivo,

los beneficios fiscales pueden reducir aún más estos costos, haciendo la

reparación una opción más económica.

En cuanto al tiempo, la reparación de una máquina existente puede ser

más rápida que la adquisición de una nueva, especialmente si se consideran

los tiempos de envío e instalación. Minimizar la interrupción de la producción es



15

crucial para mantener la rentabilidad y cumplir con los plazos de entrega.

Desde una perspectiva de eficiencia operativa, aunque una máquina

nueva puede ofrecer mejor eficiencia y mayor capacidad, una máquina bien

reparada puede cumplir con las necesidades operativas actuales de la empresa

sin generar los elevados costos de una nueva compra.

Finalmente, los beneficios fiscales del régimen de exportación temporal

para perfeccionamiento pasivo ofrecen importantes incentivos para la

reparación de maquinaria. La exportación temporal de piezas para

perfeccionamiento pasivo permite a las empresas beneficiarse de exenciones y

reducciones de impuestos, lo que no es aplicable en la compra de una máquina

nueva.

Cumplimiento de los Objetivos

La propuesta de comparar la compra de una máquina nueva con la

reparación de una existente en la industria azucarera está alineada con el

objetivo de optimizar la eficiencia operativa y la rentabilidad. Analizando ambos

escenarios bajo el Régimen de exportación temporal para perfeccionamiento

pasivo, se cumple con el objetivo de evaluar las opciones disponibles y sus

implicaciones fiscales y operativas.

Justificación del Cumplimiento

Rendimiento a Largo Plazo: La propuesta equilibra los beneficios

inmediatos con la sostenibilidad a largo plazo, asegurando que las decisiones

tomadas sean estratégicamente sólidas para la empresa.

Eficiencia y Tiempo: La reparación es presentada como una opción

más rápida y menos disruptiva, crucial para mantener la continuidad de la

producción y cumplir con los objetivos operativos.

Evaluación Financiera: Comparar los costos de adquirir una máquina
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nueva frente a reparar una existente, considerando los beneficios fiscales,

permite decisiones informadas que optimizan los recursos y reducen costos.

Beneficios Fiscales: Aprovechar los incentivos fiscales del régimen de

exportación temporal hace que la reparación sea más viable económicamente

a corto y mediano plazo, alineándose con los objetivos financieros.

En conclusión, la decisión entre comprar una máquina nueva y reparar

una existente debe basarse en una evaluación cuidadosa de los costos, el

tiempo, la eficiencia operativa y los beneficios fiscales. La justificación

presentada abarca aspectos financieros, operativos y estratégicos, asegurando

que la empresa tome decisiones que optimicen tanto la eficiencia como la

rentabilidad en el contexto específico de la industria azucarera. Cada opción

tiene sus propias ventajas y desventajas, y la elección adecuada dependerá de

las circunstancias específicas y las necesidades estratégicas de la empresa.

En el contexto del Régimen de exportación temporal para

perfeccionamiento pasivo, reparar la maquinaria existente para la industria

azucarera en Ecuador es una opción más favorable que comprar una nueva

máquina. Los beneficios fiscales, el menor costo inicial y el tiempo reducido de

reparación hacen de esta una estrategia viable para mantener la eficiencia

operativa sin incurrir en los altos gastos de adquisición de equipos nuevos. Sin

embargo, es importante que las empresas también consideren la vida útil y el

rendimiento a largo plazo de las máquinas reparadas para tomar una decisión

informada.
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IV. CONCLUSIONES

En este estudio, se han cumplido los objetivos planteados y se han

contestado las preguntas planteadas sobre la operatividad aduanera en la

exportación temporal para perfeccionamiento pasivo de piezas de maquinaria

azucarera desde Ecuador hasta Colombia. El objetivo general fue analizar la

operatividad aduanera en un trámite de exportación temporal para

perfeccionamiento pasivo de piezas para maquinaria azucarera desde Ecuador

hasta Colombia.

Para lograr esto, se plantearon tres objetivos específicos: recopilar

información y datos sobre casos específicos de exportación temporal para

perfeccionamiento pasivo, identificar los procedimientos y requisitos definidos

por las autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia, así como determinar los

principales desafíos y oportunidades en la operatividad aduanera durante este

proceso.

En cuanto a los objetivos y preguntas específicas, se respondió que la

información y datos relevantes obtenidos de casos específicos de exportación

temporal para perfeccionamiento pasivo muestran que los procesos aduaneros

son generalmente eficientes, aunque enfrentan desafíos administrativos. La

evaluación de estos casos permite identificar áreas de mejora.

También se identificaron los procedimientos y requisitos específicos

establecidos por las autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia, que

incluyen la presentación de permisos de exportación, certificaciones de origen y

declaraciones aduaneras, así como el cumplimiento de regulaciones fiscales y

aduaneras específicas. Además, se destacaron los principales desafíos y

oportunidades en la operatividad aduanera durante el proceso de exportación

temporal, tales como la complejidad administrativa y las posibles demoras, así

como las oportunidades para adoptar TIC y capacitar al personal para mejorar

la eficiencia.

En cuanto a las recomendaciones y sugerencias, se propuso la
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implementación de tecnologías de información y comunicación (TIC) para la

gestión de trámites aduaneros, la capacitación del personal en normativas

aduaneras y logísticas específicas del régimen de exportación temporal para

perfeccionamiento pasivo, y el fortalecimiento de la colaboración entre las

autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia.

Estas medidas facilitarán el intercambio de información y la coordinación

de procedimientos, reduciendo tiempos de procesamiento y minimizando

interrupciones en la producción. También se recomendó establecer

mecanismos de monitoreo y evaluación continua de los procesos aduaneros

para identificar áreas de mejora y garantizar la implementación efectiva de las

recomendaciones.

Además, se sugiere que las empresas azucareras desarrollen

estrategias de planificación anticipada para el mantenimiento y reparación de

maquinaria, alineándose con los calendarios de producción para minimizar las

interrupciones. Implementar programas de mantenimiento preventivo y

predictivo puede ayudar a prever y evitar fallas mecánicas, optimizando el uso

de los recursos disponibles. La creación de alianzas estratégicas con

proveedores de servicios de reparación en Colombia puede mejorar la

eficiencia del proceso de perfeccionamiento pasivo, aprovechando las ventajas

geográficas y tecnológicas del país vecino.

En conclusión, la exportación temporal para perfeccionamiento pasivo es

una herramienta valiosa para la industria azucarera ecuatoriana, permitiendo el

mantenimiento eficiente de maquinaria esencial para la producción. La correcta

aplicación de este régimen puede resultar en ahorros significativos y en una

mayor competitividad para las empresas del sector, siempre y cuando se

gestionen eficazmente los desafíos administrativos y se aprovechen las

oportunidades tecnológicas disponibles. La implementación de las

recomendaciones propuestas puede facilitar la optimización de los trámites

aduaneros, contribuyendo al fortalecimiento de la industria azucarera en el

mercado global.
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Es crucial que las autoridades aduaneras de Ecuador y Colombia

continúen trabajando de manera coordinada para simplificar y armonizar los

procedimientos, asegurando que las empresas puedan beneficiarse

plenamente del régimen de exportación temporal para perfeccionamiento

pasivo. La inversión en capacitación y tecnología no solo mejorará la eficiencia

operativa, sino que también fomentará una cultura de cumplimiento y

colaboración que beneficiará a todas las partes involucradas
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Anexo 2. Factura Informativa
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Anexo 3. Carta de Porter
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28



29

Anexo 5. Consulta de Detalle de la Declaración de Exportación (DAE)
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